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Kombination von C-CVD und Sol-Gel-Technik
zur Erzeugung von Barriereschichten auf

Polymerfolien
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Losung

Mittels Kombination von C-CVD (Combustion Chemical Vapor Deposition, speziell Pyrosil®-Verfahren) sowie
Sol-Gel-Technologie lassen sich relativ diinne, flexible und glatte Schichtsysteme erzeugen, die eine geringe
Defektdichte aufweisen.

AFM-Aufnahme einer Pyrosil®-Schicht (links), einer Sol-Gel-Beschichtung (mittig) sowie einer Kombinationsschicht (rechts)
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Diagramm3
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Tabelle1

				OTR

		PET		110.33		2.08

		PET + Py		37.10		5.63

		PET + Sol		66.52		6.58

		Py + Sol		4.70		1.41

		Py + Sol + Py		2.83		0.63

				oP				mP				2xP

		PET		110.33		2.08		37.1		5.63		0		0

		PET + Sol		66.52		6.58		4.7		1.41		2.82		0.63

				ohne Pyrosil				mit Pyrosil

		Probe		MW Rm [MPa]		DMW Rm [MPa]		MW Rm [MPa]		DMW Rm [MPa]

		PET + Sol		1.37		0.25		2.00		0.01

																						Pyrosil

				OTR				WVTR

		PET		110.33		2.08		15.85		1.48

		Py		37.10		5.63		17.85		0.07

		Sol		66.52		6.58		15.55		0.35

		Py/Sol		4.70		1.41		16.35		0.35

		Py/Sol/Py		2.83		0.63		14.55		0.07





Tabelle1
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Tabelle2
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EHT= 500kv  Signal
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