INNOVENT

Gleitschleifen

— mechanochemische Oberflachenbearbeitung —

Das Gleitschleifen als Arbeitsschritt ist heute zur Reinigung, zum Entgraten, Abrunden, Schleifen
und Polieren in viele Herstellungsprozesse integriert. Kennzeichen des Gleitschleifens ist die Rela-
tivbewegung zwischen Schleifkérpern
(Chips) und Werkstucken, die zum Ma-
terialabtrag fuhrt. Die Austragung der
Schleifpartikel tbernimmt die Schleifl-
sung, das sogenannte Compound, wel-
ches auch noch fur weitere Funktionen
wie z. B. Fettldsung, Unterstiitzung des
Materialabtrags und Korrosionsschutz
standig ist. Ein optimales Arbeitsergebnis er-
folgt durch die richtige Auswahl von Gleit-

schleifverfahren, Chips und Compound. |

Neben einer Reinigung oder mechanoche- N : : .

mischen Aktivieruna kénnen die Gleitschleif- mechanochemische Behand-  mechanische Belastung von
N g i lung von Polyamid-Bauteilen ~ Klebeverbund-Prifkorpern in

gerate auch zur Prifung der mechanischen Maisschrot

Bestandigkeit von Klebeverbunden oder beschichteten Prifkorpern genutzt werden.

Fur die Bearbeitung von Projekten und zur Erfiillung von Forschungsaufgaben aus diesem Arbeits-
gebiet wurden mehrere Maschinen angeschafft, die nach den Prinzipien des Tellerfliehkraft-Gleit-
schleifens und des Vibrationsgleitschleifens arbeiten.

Gleitschleifen mittels Fliehkraft

Die Otec eco mit einem Be- Hersteller: OTEC Prazisionsfinish GmbH
cherdurchmesser von 200 mm
Typ: Otec eco 1x5

wurde mit einer Schlauch-
pumpe ausgestattet, damit das Compound im Kreislauf genutzt werden kann.
Weitere Kennzeichen sind die hohe Abtragsleistung und die einstellbare
- Drehzahl. Sie ist geeignet fur die Bearbeitung kleinerer Werkstiicke aus den
unterschiedlichsten Materialien.

Gleitschleifen mittels Vibration

Die Maschine, mit 230 mm Becher- persteller: Lyman Products Corp. USA
durchmesser, ist fir das schonende Typ: Turbo Twin

Nass- oder Trockenschleifen, das Trock-
nen und Polieren von kleineren Werkstiicken geeignet. Im Laborversuch erfolgt die Be-
Turbo Twin  Stlickung mit Chips, Compound und Werkstlicken diskontinuierlich.
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